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Navod k obsluze nasledujicich vyrobkii

Model Konfigurace = =
i7100 i7100 Standard (300 a 600 dpi) Bradyprlnter I 71 OO

7100 Peel (300 a 600 dpi) INDUSTRIAL LABEL PRINTER

Vylouéeni odpovédnosti

Tento navod k obsluze je vlastnictvim spole¢nosti Brady Worldwide, Inc. (v nasledujicim textu nazyvana ,Brady*“), a muze byt
¢as od Casu prepracovan bez predchoziho upozornéni. Spole¢nost Brady odmita jakoukoliv vyplyvajici povinnost poskytnout
vam takova prepracovani, pokud existuiji.

Tento navod k obsluze je chranéna autorskymi pravy, pfiemz véechna prava jsou vyhrazena. Zadna &ast tohoto navodu k obsluze
nesmi byt kopirovana nebo zadnym zplGsobem reprodukovana bez pfedchoziho pisemného souhlasu spole¢nosti Brady.

PFipravé tohoto dokumentu byla vénovana velka péce. Nicméné, spole¢nost Brady nenese Zadnou odpovédnost vici jakékoliv
zUCastnéné strané za jakékoliv ztraty nebo Skody zplsobené chybami nebo opomenutimi nebo prohlagenimi, ktera jsou
disledkem nedbalosti nebo nahody, nebo ktera maji jinou pFicinu. Spole¢nost Brady dale neprebira Zzadnou odpovédnost za
naroky vyplyvajici z vyuziti nebo uziti jakéhokoliv produktu nebo systému, popsaného v tomto textu. Spole¢nost Brady rovnéz
prebira malou odpovédnost za vedlejSi a nasledné Skody, které vzniknou pouzitim tohoto dokumentu. Spole€nost Brady odmita
jakoukoliv odpovédnost za obchodni dovednost nebo vhodnost pro konkrétni ucel.

Spole€nost Brady si vyhrazuje pravo provadét na vSech zde popsanych produktech nebo systémech zmény, které slouzi ke
zvySeni spolehlivosti a zlepSeni funkce nebo designu, bez pfedchoziho upozornéni.

Obchodni zna¢ky

Windows je registrovana obchodni znacka spole¢nosti Microsoft Corporation.

Bradyprinter™ je obchodni znacka spole¢nosti Brady Worldwide, Inc. VSechny zna¢ky nebo nazvy produktl uvedené v tomto
navodu k obsluze jsou obchodnimi znackami (™) nebo registrovanymi ochrannymi znamkami (®) pfislusnych spole¢nosti nebo
organizaci. ©2016 Brady Corporation. VSechna prava vyhrazena.

Vydavatel

V pfipadé dotazu &i pfipominek se obratte na technickou podporu spole¢nosti Brady.

Aktualnost

Vzhledem k neustalému vyvoji produktd maze dojit k rozdilim mezi dokumentaci a vyrobky. Podivejte se na nejnovéjsi verzi na
BradyID.com.

Obchodni podminky

Dodavky a pInéni se uskute¢nuji v ramci vSeobecnych obchodnich podminek tiskarny BradyPrinter i7100.

Zaruka Brady

NaSe vyrobky jsou prodavany za predpokladu, Ze je kupujici otestuje pfi realném pouziti a pak se rozhodne, zda je produkt
vhodny pro jeho specifické potfeby. Spole¢nost Brady zarucuje kupujicimu, Ze vyrobky jsou bez vad se zfetelem na material

a zpracovani. Povinnost v ramci této zaruky je vSak omezena na vyménu produktu, pokud bylo spole¢nosti Brady vérohodné
prokazano, Ze produkt byl vadny v dob& nakupu. Tato zéruka se nevztahuje na osoby, které dostanou produkt od kupujiciho.

TATO ZARUKA NENASTUPUJE MISTO JAKEKOLIV VYSLOVNE NEBO MLCKY ODSOUHLASENE ZARUKY, VCETNE, ALE
NE OMEZENE, JAKEKOLIV MLCKY ODSOUHLASENE ZARUKY PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETNI
UCEL, JAKOZ | JAKEKOLIV DALSi POVINNOSTI NEBO ZARUKY NA STRANE SPOLECNOSTI BRADY. ZA ZADNYCH
OKOLNOSTI NEMUZE BYT SPOLECNOST BRADY CINENA ZODPOVEDNOU ZA PRIPADNOU ZTRATU, POSKOZENI,
JAKEKOLIV NAKLADY NEBO NASLEDNE SKODY JAKEHOKOLIV DRUHU, KTERE VZNIKNOU V SOUVISLOSTI S POUZI-
VANIM NEBO NEMOZNOSTI| POUZIVAT PRODUKTY SPOLECNOSTI BRADY.

Navod k obsluze
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1.1

1.2

Homologace

Poznamka k prohlaseni o shodé EU

Tiskarny $titkt fady Brady printer i7100 odpovidaji pFislusnym zakladnim bezpeénostnim pozadavkim a pozadavkim
ochrany zdravi uvedenym ve smérnicich EU:

*  Smeérnice 2014/35/EU o dodavani elektrickych zafizeni uréenych pro pouzivani v ur€itych mezich napéti na trh

*  Smeérnice 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité

*  Smérnice 2011/65/EU o omezeni pouziti ur€itych nebezpecnych materialt v elektrickych a elektronickych zafizenich

EU Declaration of Conformity www.bradyeurope.com/conformity

FCC a homologace specifické pro jednotlivé zemé

NOTE : This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class A digital device, pursuant to Part 15 of
the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against harmful interference when the equipment

is operated in a commercial environment. The equipment generates, uses, and can radiate radio frequency and, if not installed
and used in accordance with the instruction manual, may cause harmful interference to radio communications. Operation of
this equipment in a residential area is likely to cause harmful interference in which case the user may be required to correct
the interference at his own expense. Changes or madifications not expressly approved by the party responsible for compliance
could void the user’s authority to operate the equipment. This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is
subject to the following two conditions: (1) This device may not cause harmful interference and, (2) this device must accept any
interference received, including interference that may cause undesired operation.

Prop 65 Warning Statement

WARNING!
This product can expose you to chemicals including 4,4'-isopropylidenediphenol (BPA), which is known to the
State of California to cause birth defects or other reproductive harm.

For more information go to www.P65Warnings.ca.gov

Kanada
ICES-003 Class A Notice, Classe A

This Class A digital apparatus meets all requirements of the Canadian Interference-Causing Equipment Regulations.
Cet appareil numérique de la classe A respecte toutes les exigences du Réglement sur le matériel brouilleur du Canada.
CAN ICES-3 (A)/NMB-3(A)

Evropa
Smérnice RoHS 2011/65/EU

Tento produkt nese znacku CE a splfiuje pozadavky SMERNICE 2011/65/EU EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze
dne 8. ¢ervna 2011 o omezeni pouzivani ur€itych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych
zafizenich.

Smérnice OEEZ 2012/19/EU
V souladu se smérnici OEEZ je toto zafizeni dodavano v souladu s mistnimi pfedpisy pro recyklaci.

Smérnice o bateriich 2006/66/ES

Elektronicka zakladni deska pfistroje je vybavena lithiovou baterii. PfeSkrtnuta pojizdna popelnice se
pouziva pro oznaceni ,oddélené likvidace® pro vSechny baterie a akumulatory v souladu s evropskou
smérnici 2006/66/ES. Baterie nesmi byt likvidovany jako netfidény odpad. Tato smérnice stanovi
ramcové podminky pro vraceni a recyklaci pouZzitych baterii a akumulatord, které jsou na konci jejich
zivotnosti shromazdovany oddélené a recyklovany. Likvidaci baterii provadéjte v souladu s mistnimi
predpisy.

Poznamka k recyklaci - vyjmuti lithiové baterie:

1. Demontujte zafizeni a lokalizujte lithiovou baterii na zakladni desce.
2. Vytédhnéte baterii z drzéku, odstrarite ji ze zékladni desky a bezpe&né zlikviduijte.

Homologace pro ostatni zemé jsou vyvolatelné u spole¢nosti Brady nebo rozpracované v okamziku tisku.
Kontaktujte spolecnost Brady pro podrobnosti o nejnovéjSich homologacich pro konkrétni zemi.

Navod k obsluze
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Turecko

Turecké ministerstvo pro Zivotni prostfedi a lesni hospodarstvi (smérnice o omezeni pouziti ur€itych nebezpecnych
materialt v elektrickych a elektronickych zafizenich). Turkiye Cumhuriyeti: EEE Y&netmeligine Uygundur

Cina

Informace o Cinské deklaraci RoHS k tomuto produktu jsou k dispozici na www.BradyID.com/i7100compliance

Navod k obsluze
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Technicka podpora a oprava

Technicka podpora a oprava

Pro pfipad, Ze budete potfebovat servis nebo podporu pro svoji tiskarnu $titk i7100 Industrial Label Printer, nabizi vam
spole¢nost Brady rozsahlou pomoc pfi feSeni problému a také pomoc pfi instalaci, praktické rady a opravarenské sluzby
po celém svété. Spoleénost Brady vam nabizi rizné Urovné podpory bud bezplatné, nebo na zakladé uhrady naklad.
Zaru¢ni doby, zaru€ni plnéni a dostupnost nékterych sluzeb se mohou lisit podle sidla spole€nosti Brady. Poradte se o

sidle, abyste zjistili vSechny podrobnosti.

Technicka podpora:

Reseni problém( a pokyny krok za krokem po telefonu nebo pres
internet.

Opravarensky servis:

Opravarensky servis na pobo¢ce nebo na misté, v zavislosti na sidle
spoleénosti Brady, jak v pfipadé pozadavk( na opravy v zaruéni dobé,
tak také mimo ni.

Kontaktovani technické podpory spoleénosti Brady
Nasledujici grafika zobrazuje sidla a kontaktni informace pro svétova sidla technické podpory spole¢nosti Brady.

Amerika

Kanada 1-800-643-8766
Spojené staty 1-800-643-8766
Mexiko 1-800-212-8181

Stredni Amerika a Karibik 1-866-748-4424
Brazilie +55 11 4166-1500 ext 5

Zbytek Jizni Ameriky

Evropa, Stredni vychod, Afrika
Hlavni centrum podpory

Anglicka podpora a podpora
v matefstiné pro 22 zemi v
zavislosti na sidle

Asie, Pacifik
Australie / Novy Zéland 1-800-644-834
Cina 4006-151-869

Hongkong / Tchaj-wan

Korea +82 2 861-8541 D14
Japonsko +81-42-655-2534
Singapur / Malajsie / Indonésie  +65 64777237
Thajsko / Vietham +65 64777237
Filipiny +65 64777237

Indie +91-80-66582950

1-866-748-4424

+44 333 333 1111

852-22169289/22169283

bradycanada_technicalsupport@bradycorp.com
tech_support@bradycorp.com
soporte_tecnico@bradycorp.com
soporte_tecnico@bradycorp.com
at@bradycorp.com
soporte_tecnico@bradycorp.com

tseurope@bradycorp.com
for local phone number list visit:

http://www.brady.eu/technical-support/brady-solution-center

autech@bradycorp.com
contactus_cn@bradycorp.com
hksales@bradycorp.com
TS_Korea@bradycorp.com
ap_japan_tech@bradycorp.com
technicalsupport_sa@bradycorp.com
technicalsupport_sa@bradycorp.com
technicalsupport_sa@bradycorp.com
service_india@bradycorp.com

Navod k obsluze
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3 Technické sluzby souvisejici s pouzitim

Technické sluzby souvisejici s pouzitim

Spole¢nost Brady nabizi na nékterych mistech technické sluzby souvisejici s pouZitim pouze za poplatek. Pokud potfe-
bujete podporu pfi rozsifené integraci vasi tiskarny i7100 Industrial Label Printer do komplexniho scénare toku dat, ktery
pfesahuje normalni vykon technické podpory, miZe vam pfi feSeni pomoci tym uzitné techniky od spole¢nosti Brady.
Tento tym se specializuje na zakazkové a bezplatné sluzby, jako jsou napfiklad:

.

Programovani softwaru na zakazku

Programovani zakazkového aplikacniho softwaru pro pfedni ¢ast
Tvorba softwarovych $ablon

Konverze souborl Stitkd

Podpora pfi Scan-to-Print-Mapping

RozSifena integrace tiskarny a datového toku

Upozornéni: Technické sluzby souvisejici s pouzitim nejsou k dispozici ve v8ech lokalitach spole¢nosti Brady. Kontaktujte
nas prostfednictvim e-mailu (viz adresa nize) pro uzitnou techniku nebo se spojte s technickou podporou spole¢nosti
Brady na misté, abyste se informovali o dostupnosti téchto sluzeb ve vasi oblasti.

Technické sluzby souvisejici s pouzitim

RozSifena integrace a zakazkové programovaci sluzby pro feSeni
komplexnich scénarl toku dat s integraci tiskaren, softwaru, zafizeni
pro sbér dat a databazi.

Kontakt s uzitnou technikou spolec¢nosti Brady

Spojte se e-mailem s aplika¢ni technikou spolecnosti Brady na adrese application_engineering@bradycorp.com, abyste
se poradili o pouziti, nebo se informovali o dostupnosti téchto sluzeb ve vasi lokalité.

Navod k obsluze
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Uvod
Upozornéni

Dulezité informace a pokyny jsou v této dokumentaci oznaceny nasledujicim zplsobem:

Nebezpeci!
Upozoriiuje na mimoradné velké, bezprostiredné hrozici nebezpeci ohrozeni zdravi nebo Zivota nebez-
pecnym elektrickym napétim.

Nebezpecdi!
Upozoriiuje na nebezpeéi s vysokym stupném nebezpecnosti, které v pripadé nerespektovani mize mit za
nasledek smrt nebo tézké zranéni.

Vystraha!

Upozoriuje na nebezpeci se strednim stupném nebezpecnosti, které v pripadé nerespektovani mize mit za
nasledek smrt nebo tézké zranéni.

Pozor!
Upozoriiuje na nebezpeci s nizkym stupném nebezpecnosti, které v pripadé nerespektovani miize mit za
nasledek drobné nebo lehké zranéni.

Pozor!
Upozornéni na mozné hmotné Skody nebo snizeni kvality.

Upozornéni!
Pokyny a tipy k usnadnéni pracovni ¢innosti nebo upozornéni na diilezité pracovni kroky.

Zivotni prostFedi!
Tipy tykajici se ochrany Zivotniho prostiedi.

Pokyn k postupu
Odkaz na kapitolu, pozici, €islo obrazku nebo dokument.

Volitelné pfisludenstvi (pfisluSenstvi, periferie, zvlastni vybaveni).

Zobrazeni na displeji.

Pouziti v souladu se stanovenym ucelem

» Pfistroj je konstruovan v souladu s aktualnim stavem techniky a uznavanymi bezpe¢nostnimi a technickymi
predpisy. Pfesto muze dojit pfi jeho nespravném pouzivani k ohroZeni zdravi a Zivota uzivatele nebo tfetich osob,
nebo k ohrozeni zafizeni €i jinych vécnych hodnot.

» Pf¥istroj smite pouzivat pouze v technicky bezvadném stavu, v souladu se stanovenym uc¢elem a s ohledem na
bezpec€nost a nebezpeci. Dodrzujte pfitom pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

e Zafizeni je uréeno vyhradné k potisku vhodnych materiald schvalenych vyrobcem. Jiné nebo dany rozsah
presahujici pouziti je v rozporu s U¢elem. Dodavatel/vyrobce neruéi za Skody vzniklé v disledku zneuziti. Riziko
v tomto pfipadé nese uzivatel.

» K pouziti v souladu se stanovenym ucelem patii také dodrzovani navodu k obsluze véetné doporu¢ené udrzby a
predpisl k provedeni udrzby vydanych vyrobcem.

Navod k obsluze
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4 Uvod
4.3 Bezpecnostni pokyny

» P¥istroj je ur€en pro elektrické sité se stfidavym napétim od 100 V do 240 V. Zafizeni pfipojujte pouze
k zasuvkadm s ochrannym kontaktem.

» Pfistroj propojujte pouze s pfistroji, které vedou bezpeéné nizké napéti.

» Prfed pfipojenim nebo odpojenim pfipojek vypnéte vSechny pfislusné pfistroje (pocitace, tiskarny, pfislusenstvi).

* Pouzivejte pristroj pouze v suchém prostfedi bez vlhkosti (stfikajici voda, mliha apod.).

* Nepouzivejte pfistroj v atmosfére s nebezpecim exploze.

» Nepouzivejte pfistroj v blizkosti vysokonapétovych vedeni.

» Pokud budete pfistroj pouzivat s otevienym krytem, davejte pozor, aby nedos$lo k zachyceni odévu, vlasut, ozdob
apod. odkrytymi rotujicimi soucastmi.

» Pf¥istroj nebo jeho sou¢asti mohou byt béhem tisku horké. Nedotykejte se jich za provozu. Pfed vyménou
materialu nebo demontazi je nechejte vychladnout.

* Nebezpedi privieni pfi zavirani vika. Pfi zavirani uchopte kryt pouze zvenéi a nesahejte do prostoru, ktery kryt
zakryva.

* Provadéjte pouze ¢innosti uvedené v tomto navodu k obsluze.
DalSi ¢innosti smi provadét pouze Skoleny personal nebo servisni technik.

* Nespravné zasahy do elektronickych konstrukénich skupin a jejich softwaru mohou vyvolat zavady.
» Takeé jiné nespravné provedené prace nebo zmény pfistroje mohou ohrozit provozni bezpeénost.

» Servisni prace vzdy nechejte provést v kvalifikovaném servisu, ktery ma potfebné odborné znalosti a naradi
k provedeni potfebnych praci.
* Na pfistrojich jsou umistény nejriznéjsi nalepky s vystraznymi pokyny, které upozorfiuji na nebezpeci.
Neodstranujte zadné nalepky s vystraznymi pokyny, v opacném pfipadé nebude mozné identifikovat nebezpedi.
* Maximalni hladina emisi akustického tlaku LpA je nizSi nez 70 dB(A).

Nebezpeci!
Zivotu nebezpeéné elektrické napéti.
» Neotevirejte kryty pristroje.

Vystraha!
Jedna se o zafizeni tfidy A. Zafizeni mlize v obytnych oblastech zplisobovat poruchy radiového signalu.
V tomto pripadé mize provozovatel pozadovat provedeni pfimérenych opatreni.

> B

4.4  Zivotni prostredi

%A? Staré pristroje obsahuji cenné materialy k recyklaci, které museji byt odevzdany k dalSimu vyuziti.
» Likvidujte je na vhodnych sbérnych mistech oddélené od ostatniho odpadu.
Diky modularni konstrukci tiskarny Ize bez potizi rozebrat jednotlivé soucasti.
P Odevzdejte soucasti k recyklaci.

':’ Elektronicka zakladni deska pfistroje je vybavena lithiovou baterii.
m P Likvidujte ji v nadobach k likvidaci starych baterii v obchodech nebo u verejnopravnich spolecnosti, které likviduji
@ odpad.

Navod k obsluze
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5 Instalace
5.1 Prehled pfristroje

Viko

Okrajova zarazka
Okrajova zarazka

Drzak valce

Odvije¢ka barvici pasky
NavijeCka barvici pasky
Interni navijeCka

(jen u konfiguraci PEEL)
Tiskovy modul

Cover (ne u konfiguraci Peel)
Dotykovy displej

Dioda ,P¥istroj zapnuty*

Obrazek 1 Prehled

12 Vratny systém barvici pasky
13 Uhelnik s tiskovou hlavou
14 Vodici prvek

15 Opticka zavora etiket

17 Péka aretace tiskové hlavy
18 Tiskovy valec
19 Sefizovaci knoflik vedeni
20 Davkovaci hrana
21 Vratny valec

(jen u konfiguraci PEEL)
22 Pritlaény systém

(jen u konfiguraci PEEL)

Obrazek 2 Tiskové moduly

16 KIli¢ na Srouby se Sestihrannou hlavou

10
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5 Instalace

Obrazek 3 Pripojky

LB 1170 N

T

23
24
25
26

27
28
29
30
31

Hlavni spinac

Sitova pfipojka

Slot pro kartu SD

2 rozhrani USB-Master pro klavesnici,
skener, pamét USB, adaptér Bluetooth
nebo servisni kli¢

Rozhrani USB-Full Speed Slave
Ethernet 10/100 Base-T

Rozhrani RS-232

Rozhrani 1/0O (voliteIné)

Rozhrani USB-Master pro klavesnici,
skener, pamét USB, adaptér Bluetooth
nebo servisni kli¢

Navod k obsluze
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Instalace
5.2 Vybaleni a umisténi pristroje

Vyjméte tiskarnu z krabice.

Zkontrolujte, zda nedo$lo k poSkozeni tiskarny etiket b&éhem prepravy.
Postavte tiskarnu na rovnou podlozku.

Odstrante pénové transportni pojistky z oblasti tiskové hlavy.
Po doru€eni zkontrolujte Uplnost dodavky.

Obsah dodavky:

» Tiskarna etiket

* PFivodni kabel

+ Kabel USB

* Navod k obsluze

* CD s ovladaci Windows a dokumentaci

vVvVvyyVvyy

0 Upozornéni!
Originalni obal uschovejte pro pripadnou prepravu.

n Pozor!

Poskozeni pristroje a potiskovanych materialti vihkosti a mokrem.
» Instalujte tiskarnu etiket pouze na suchych mistech chranénych pied odstfikujici vodou.

5.3 Pripojeni pristroje

Sériové dodavané rozhrani a pfipojky jsou zobrazeny na Obrazek 3.

5.3.1  Pripojeni k elektrické siti

Tiskarna je vybavena Sirokopasmovym sitovym zdrojem. Provoz se sitovym napétim 230 V~/50 Hz nebo
115 V~/60 Hz je mozny bez zasahu do pfistroje.

1. Zkontrolujte, zda je pfistroj vypnuty.
2. Zapojte pfivodni kabel do sitové pfipojky (24).
3. Zapojte zastrcku sitového kabelu do uzemnéné zasuvky.

5.3.2 Pripojeni k pocitac¢i nebo pocitacové siti

n Pozor!

Nedostateéné nebo neprovedené uzemnéni miize zptisobit poruchy provozu.
Pamatujte, ze vSechny pocitace pripojené k tiskarné etiket a spojovaci kabely museji byt uzemnéné.

P Spojte tiskarnu etiket s pocitatem nebo siti pomoci vhodného kabelu.
Podrobné informace o konfiguraci jednotlivych rozhrani > navod k provedeni konfigurace.

54 Zapnuti pristroje
Jakmile jsou pfipojeny vSechny pfipojky:

P Zapnéte tiskarnu hlavnim spinacem (23).
Tiskarna provede systémovy test a nasledné zobrazi na displeji (10) stav systému Pripraveno.

12 Navod k obsluze
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6 Dotykovy displej

Pomoci dotykového displeje muze uzivatel ovladat provoz tiskarny, napriklad:
» PrFeruSeni tiskovych uloh, pokracovani nebo ukonceni,

» Nastaveni parametr( tisku, napf. energie pro ohfev tiskové hlavy, rychlosti tisku, konfigurace rozhrani, jazyka a
¢asu (> navod k provedeni konfigurace),

+ Ovladani rezimu stand-alone pomoci pamétového média (> navod k provedeni konfigurace),
* Provedeni updatu firmwaru (I> navod k provedeni konfigurace).

Vice funkci a nastaveni je mozné ovladat také pomoci viastnich pfikazu tiskarny se softwarovymi aplikacemi nebo
pfimym programovanim na pocitaci. Podrobnosti > navod k programovani.
Nastaveni provedena na dotykovém displeji slouzi k zakladnimu nastaveni tiskarny etiket.

o Upozornéni!
Je vyhodné provést tpravy podle nejriznéjsSich pozadavku tisku v ramci softwaru.

6.1 Vychozi obrazovka

Pripraveny Probiha tisk 1z 9 Pripraveny

po zapnuti bé&hem tisku ve stavu Pauza po skonceni tiskové ulohy
Obrazek 4 Vychozi obrazovka

Dotykovy displej se ovlada prstem:
» Nabidku oteviete nebo bod nabidky zvolite kratkym klepnutim na pFislusny symbol.
» Pokud chcete prochazet seznamy, tdhnéte prstem nahoru nebo dolt po displeji.

Posuv etiket

; Pfechod do nabidky Opakovani posledni etikety
PFeruSeni tiskové ulohy ZruSeni nebo smazani vSech tiskovych
uloh
Ba

m Pokradovani tiskové ulohy

Tabulka 1 Tlacitka na vychozi obrazovce

o Upozornéni!
Neaktivni tlacitka jsou tmava.

Navod k obsluze
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6 Dotykovy displej

U nékterych konfiguraci softwaru a hardwaru se na vychozi obrazovce zobrazi dodate¢né symboly:

Pripraveny Probiha tisk 1 z 5 Pripraveny

= = [ e
cmijill e o

Tisk na vyzadani bez Tisk na vyzadani v tiskové PFimy fez
tiskové ulohy uloze s pfipojenym nozem CU nebo PCU

Obrazek 5 Volitelna tlacitka na vychozi obrazovce
Spusténi tisku v€etné davkovani, fezani , Aktivace pfimého fezu bez pfepravy

apod. jednotlivych etiket v tiskové uloze. materialu.

Tabulka 2  Volitelna tlacitka na vychozi obrazovce
V zahlavi jsou v zavislosti na konfiguraci uvedené riizné informace ve formé widget(:

LOQ WaBTNHd 154

Pripraveny

Obrazek 6 Mozné widgety v zahlavi
PFijem dat pfes rozhrani je signalizovan padajici kapkou

Funkce UloZit datovy tok je aktivni > Navod ke konfiguraci
Veskera pfijata data se ukladaji do souboru .Ibl.

Predbézna vystraha konec félie > Navod ke konfiguraci
Primér zbytku zasobni role félie klesl pod nastavenou hodnotu.

Karta SD je instalovana
Pamét USB je instalovana
Seda: Adaptér Bluetooth je instalovany, bily: Pfipojeni Bluetooth je aktivni

Spojeni WLAN je aktivni
Pocet bilych obloukd symbolizuje intenzitu signalu WLAN.
Spojeni Ethernet je aktivni

EE DEC0O B @K

Pfipojeni USB je aktivni

1 Cas

(&)
=
=S

Tabulka 3  Widgety na vychozi obrazovce

14 Navod k obsluze
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6 Dotykovy displej
6.2 Prochazeni nabidky

+% 13:04
[ <

Menu /ﬁ\ < Uloziste /ﬁ\

. 'lE L ¢ ﬁ Nacist etiketu

Informace Ulozisté "
’ Tisk seznamu souborti

e e "Koplrovat soubory

® B F :
+ WB- Formatovat Ulozité

Extra Napovéda Senvis

Pripraveny

wl Vychoz! Glozists
SD karta

Vychozi uroven Uroverfi vybéru Parametricka/funkéni aroven

Obrazek 7 Menu levels

» Pokud chcete prejit do nabidky ve vychozi Grovni, stisknéte t © By
P Zvolte téma v Urovni vybéru. -
Rizna témata obsahuji podstruktury s rdznymi drovnémi vyberu
Pomoci tlacitka n se vratite do nadfizené urovné, tlaCitkem Q se vratite do vychozi urovné.
P Pokracujte ve vybéru, az se dostanete do parametrické/funkéni trovné.
» Zvolte funkci. Tiskarna provede funkci, pfip. pfedtim zobrazi pfipravny dialog.
—nebo —
Zvolte parametr. Moznosti nastaveni zavisi na typu parametru.

< ) /A\ Proia sk
7N Wi-Fi . 2 Rychlost tisku
-Fl
(O] /#/]
((')) Aaal U roint 30 mm/s
cab-gast OTTe
DHCP 50 mm/s

Hodlny . m

IPat 5a

100 mm/s

Minuty . m
00 (85

Maska sité 125 mm/s

255.256.255.0 150 mm/s

Brana 175 mm/s

logické parametry vybérové parametry Ciselné parametry Datum/cas

Obrazek 8 Priklady nastaveni parametru

Posuvny registr k hrubému nastaveni hodnoty

Krokové snizeni hodnoty
Krokové zvy$eni hodnoty
Ukoncit nastaveni bez ulozeni

Ukon¢it nastaveni s ulozenim

Parametr je vypnuty, stisknutim se zapne

OE QAC

Parametr je zapnuty, stisknutim se vypne

Tabulka 4 Tladitka

Navod k obsluze
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i

71
711

Vlozeni materialu
Upozornéni!

Pro nastaveni a jednoduché montaze pouzijte dodany Sestihranny kli¢, ktery je v horni €asti tiskového
modulu. Dals$i naradi neni pro zde popsané ¢innosti nutné.

Vlozeni roli

Umisténi role materialu do drzaku role

KIi¢ na Srouby se
Sestihrannou hlavou
(k odstranéni, sejmuti)

Obrazek 9 Vlozeni roli

1. Otevrete viko (1).

2. Otocte sefizovaci kolecko (3) proti sméru hodinovych ruciek, aby Sipka ukazovala na symbol f® a uvolnila se tak
krajni zarazka (2).

3. Sundejte krajni zarazku (2) z drzaku role (5).

4. Nasadte roli s materidlem (4) na drzak role (5) tak, aby potiskovana strana materialu sméfovala nahoru.

5. Nasadte okrajovou zarazku (2) na drzak role (5) a posurite ji tak, aby obé& okrajové zarazky doléhaly na roli
materialu (4). Pfi posouvani musi byt citit znatelny odpor.

6. Otocte sefizovaci kole¢ko (3) po sméru hodinovych rucicek, aby Sipka ukazovala na symbol (7] a uvolnila se tak
krajni zarazka (2).

7. Odvijeni del$iho pasu etiket:
Pro reZzim davkovani nebo navijeni: cca 60 cm
Pro odtrhavaci rezim: cca 40 cm

16
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7
71.2

Vlozeni materialu
Vkladani etiket do tiskové hlavy

Obrazek 10 Vkladani etiket do tiskové hlavy

1. Prestavte paku (2) proti sméru hodinovych rucicek tak, abyste nadzvedli tiskovou hlavu.

2. Nastavte okrajovou zarazku (4) pomoci ryhovaného kolecka (5) tak, aby se material veSel mezi obé okrajové
zarazky.

3. Protahnéte péas etiket nad vnitfnim navijeCem tiskové jednotky.

4. Protahnéte pas etiket optickou zavorou pro etikety (3), aby vySel z tiskové jednotky mezi tiskovou hlavou a
tiskovym valcem.

5. Nastavte polohu krajni zarazky (4) tak, aby byl material veden bez svirani.

Nastavte optickou zavoru pro etikety

Opticka zavora pro etikety maze byt pfizplisobena materialu etikety posunutim pfiéné ke sméru priichodu papiru.
Snimac (1) optické zavory pro etikety je vidét pfi pohledu do tiskové jednotky zepfedu a je oznacen znackou na
drzaku optické zavory. Kdyz je tiskarna zapnuta, sviti u snimace také zluta dioda.

» Uvolnéte Sroub (7).

» Rukojeti (6) nastavte polohu optické zavory pro etikety tak, aby snimac¢ (1) mohl snimat mezeru mezi etiketami
nebo reflexni €i perforacni znacku.

V pfipadé, ze etikety nejsou obdélnikového tvaru:
» Rukojeti (6) nasmérujte optickou zavoru pro etikety na prvni okraj etikety ve sméru priichodu papiru.
» Utahnéte Sroub (7).

Pouze pro provoz v odtrhavacim rezimu:
P Prestavte paku (2) ve sméru hodinovych rucicek tak, abyste aretovali tiskovou hlavu.
Role etiket je vloZzena pro provoz v odtrhavacim rezimu.

Navod k obsluze
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714

Vlozeni materialu

Navijeni etiket v rezimu navijeni

| L ——

3 4 56 7

Obrazek 11 Vedeni etiket v rezimu navijeni

V rezimu navijeni se etikety po potisténi interné znovu naviji k pozdéjSimu pouziti.
UPOZORNENI: Je potfeba tiskarna s konfiguraci PEEL nebo standardni tiskarna s upgradem PEEL.

Montaz vratného plechu (> 7.4 na strané 22).

Odklopte pfitlatny systém (3) od vratného valce.

Zavedte pas etiket kolem vratného plechu (2) k vnitinimu navijeci (6).

Pridrzte navijeCku (6) a otocte otoénym ovladaem (5) az na doraz ve sméru hodinovych rucicek.
Presunte pas etiket pod sponu (4) navijecky a otacejte oto€nym ovladacem (5) az na doraz proti sméru
hodinovych rucicek.

NavijeCka se napne a dojde k upnuti pasu etiket.

Otacejte navijeCkou (6) proti sméru hodinovych ruci¢ek tak, abyste napnuli pas etiket.

7. Prestavte paku (1) ve sméru hodinovych rucicek tak, abyste aretovali tiskovou hlavu.

o s~ 0N~

2

Role etiket je vlozena pro provoz v rezimu navijeni.

18
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7 Vlozeni materialu

7.1.5 Vyjmuti navinuté role

\

A —

\,\‘_\\ i T

Obrazek 12 Vyjmuti navinuté role

1. Prestavte paku (1) proti sméru hodinovych rucicek tak, abyste nadzvedli tiskovou hlavu.

2. Odfriznéte pas etiket a uplné ho navifte na navijecku (3).

3. P¥idrzte navijeCku (3) a otolte oto€nym oviadacem (2) ve sméru hodinovych rucicek.
Vfeteno navije€ky se uvolni a tim se uvolni navinuta role (4).

4. Vyjméte navinutou roli (4) z navijecky (3).

Navod k obsluze
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7
7.1.6

Vlozeni materialu

Navijeni nosného materialu v rezimu davkovani

\\ | —7 :

5 6 7 8

Obrazek 13 Vedeni materialu v rezimu davkovani

V rezimu davkovani se etikety po potiSténi odebiraji a interné se naviji pouze nosny material.
UPOZORNENI: Je potrfeba tiskarna s konfiguraci PEEL nebo standardni tiskarna s upgradem PEEL.

o0 hr wWN -~

7.
8.
9.

Odklopte pfitlaény systém (4) od vratného valce (3).

Na prvnich 100 mm pasu etiket odstrante etikety z nosného materialu.

Protahnéte pas kolem davkovaci hrany (2) a vratného valce (3) k navijecce (7).

Pridrzte navijeCku (7) a otocte otoénym ovladaem (6) az na doraz ve sméru hodinovych rucicek.

Zasurite nosny material pod sponu (5) navijecky (7) a vyrovnejte vnéjsi hranu pasu se zasobni roli (8).

Otocte kolecko (6) az na doraz proti sméru hodinovych rucicek.
NavijeCka se napne a dojde k upnuti pasu.

Otacejte navijeckou (7) proti sméru hodinovych ruci¢ek tak, abyste napnuli material.
Nastavte pfitlaény systém (4) na stfed pasu etiket.
PFiklopte pfitlacny systém (4) k vratnému valci (3).

10. Prestavte paku (1) ve sméru hodinovych ruci¢ek tak, abyste aretovali tiskovou hlavu.

Role etiket je vloZzena pro provoz v rezimu davkovani.

20
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7 Vlozeni materialu
7.2 Vlozeni etiket leporelo

| U J

\'\‘_\\ f— /\-’

Obrazek 14 Vedeni papiru s etiketami leporelo

1. Otocte sefizovaci kole¢ko (2) proti sméru hodinovych ruci¢ek, aby Sipka ukazovala na symbol f® a uvolnila se tak
krajni zarazka (1).

Nastavte okrajovou zarazku (1) tak, aby se material veSel mezi obé okrajové zarazky.
Umistéte stoh etiket (4) za tiskarnu. Dbejte na to, aby byly svrchu vidét etikety na pasu.
Protahnéte pas etiket nad drzakem role (3) k tiskové jednotce.

ok 0N

Posurite krajni zarazku (1) tak, aby pas etiket doléhal na montazni sténu (5) a krajni zarazku (1), pfip. na obé
krajni zarazky, aniz by doSlo k jeho sevfeni nebo zlomeni.

6. Otocte sefizovaci kolecko (2) po sméru hodinovych ruci¢ek, aby Sipka ukazovala na symbol (7] a uvolnila se tak
krajni zarazka (1).

7. Vlozte pas etiket do tiskové hlavy (> 7.1.2 na strané 17).

8. Nastavte optickou zavoru pro etikety (> 7.1.3 na strané 17).

9. Nastavte systém pfitlaku hlavy (> 7.3 na strané 22).

10. Prestavte paku (6) ve smeéru hodinovych rucicek tak, abyste aretovali tiskovou hlavu.

Navod k obsluze 21
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7.4

Vlozeni materialu
Nastaveni systému pritlaku hlavy

Tiskova hlava se pfitlaCi dvéma zdvihatky (1), ktera jsou v zékladni poloze nastavena uprostfed uhelniku. Toto nastaveni
mUze zGstat zachovano pro vétsinu aplikaci.

1 1 2

Obrazek 15 Nastaveni systému pfitlaku hlavy

Pokud v pfipadé pouZiti velmi Sirokych materialt dojde k zesvétleni potisku v okrajovych ¢astech na boku, mohou byt
chybné nastavena zdvihatka:

P Uvolnéte zavitové koliky (3) na obou zdvihatkach (1) Sestihrannym kli¢em.

P Prestavte paku (2) ve sméru hodinovych rucicek tak, abyste aretovali tiskovou hlavu.

» Presunte zdvihatka k hodnoté 70 na stupnici.

» Utahnéte zavitové koliky (3).

Demontaz a montaz vratného plechu, davkovaci nebo odtrhavaci hrany

Pokud chcete zménit sefizeni tiskarny pro jiny provozni rezim, musite podle potfeby namontovat vratny plech (2a),
davkovaci (2b) nebo odtrhavaci hranu (2c).

1 23 1
b <
\!{Téé§§ ~
SNS 0
NS
\> ’ )
| A
@ o

Obrazek 16 Demontaz a montaz vratného plechu, davkovaci nebo odtrhavaci hrany

Demontaz plechu Montaz plechu
» Uvolnéte Sroub (3) o nékolik otacek. » Nasadte plech (2) na $roub (3) a zasurite ho doll za
» Posurite plech (2) nahoru a odstrarite ho. koliky (1).

» Utahnéte Sroub (3).

22
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7 Vlozeni materialu

7.5 Vlozeni barvici pasky

0 Upozornéni!
V pripadé primého termotisku nevkladejte barvici pasku, pripadné viozenou barvici pasku odstrante.

Obrazek 17 Vlozeni barvici pasky

o DN~

N o

9.

Pfed vloZenim barvici pasky vycistéte tiskovou hlavu (> 9.4 na strané 26).

Prestavte paku (6) proti sméru hodinovych rucicek tak, abyste nadzvedli tiskovou hlavu.
Nasurnite roli barvici pasky (1) na navijecku (2) tak, aby vrstva barvy byla pfi odvijeni folie dole.
Nastavte roli (1) na navije€ce tak, aby oba konce role byly na stejné hodnoté stupnice.

Podrzte roli barvici pasky (1) a otacejte otoénym ovladacem na navije€ce (3) proti sméru hodinovych rucicek tak,
abyste fixovali roli s barvici paskou.

Nasadte na odvije¢ barvici pasky (5) vhodné jadro barvici pasky (4) a upevnéte ho stejnym zplsobem.
Vedte barvici pasku tiskovym modulem jako na Obrazek 18.

Upevnéte zacatek barvici pasky lepici paskou k jadru barvici pasky (4). Pfitom pamatujte na smér otaceni
navijece barvici pasky proti sméru hodinovych rucicek.

Otacejte navijeckou (5) proti sméru hodinovych rucicek tak, abyste napnuli barvici pasku.

10. Pfestavte paku (6) ve smeéru hodinovych rucicek tak, abyste aretovali tiskovou hlavu.

Obrazek 18 Posuv barvici pasky

Navod k obsluze
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Vlozeni materialu

Nastaveni priichodu barvici pasky

Zahyby na barvici pasce mohou zpusobit tiskové chyby. Aby nedochazelo ke vzniku zahybl, mizete sefidit vratny

mechanismus barvici pasky (3).

Upozornéni!
Chybné nastaveni systému pfitlaku hlavy miize mit rovnéz za nasledek vytvoreni zahybu na folii
(> 7.3 na strané 22).

Obrazek 19 Nastaveni priichodu barvici pasky

Upozornéni!
Sefizeni nejlépe provedete béhem tisku.

1. Zjistéte stavajici nastaveni na stupnici (1) a pfip. si je zaznameneijte.

2. Otacejte Sroubem (2) pomoci Sestihranného klice a sledujte chovani folie.
Ve sméru + napinate vnitfni okraj barvici pasky, ve sméru - vnéjsi okraj.

24
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8

8.1

8.2

8.3

8.4

Tisk

Pozor!

Poskozeni tiskové hlavy nespravnou manipulaci!

» Nedotykejte se dolni strany tiskové hlavy prsty nebo ostrymi predméty.
Davejte pozor, aby na etiketach nebyly zadné necistoty.

4

» Pamatujte, Zze povrch etiket musi byt hladky. Hrubé etikety maji podobné tcinky jako smirkovy papir a
snizuji zivotnost tiskové hlavy.

>

Tisknéte s co nejmensi moznou teplotou tiskové hlavy.

Tiskarna je pfipravena k provozu, kdyz jsou pfipojeny vSechny pFipojky a pfip. vioZeny etikety a barvici paska.

Synchronizace prachodu papiru

Po vlozZeni etiket je v rezimu davkovani nebo fezani nutné provést synchronizaci prdchodu papiru. Pfitom je prvni
etiketa rozpoznana snimacem etiket umisténa do polohy pro tisk a vSechny etikety pfed ni jsou vysunuty z tiskarny.
Tim se zabrani tomu, aby v davkovacim rezimu byly prazdné etikety davkovany spole¢né s prvni potisténou etiketou,
pFip. aby v rezimu fezani byla chybna délka prvniho fezu. V pfipadé obou jevu by byla prvni etiketa nepouzitelna.

» Stisknéte tlacitko [\, 41 a zahajte synchronizaci.

P Odstrante prazdné etikety davkované nebo odfiznuté pfi posuvu.

Upozornéni!

Synchronizace neni nutna, pokud mezi riznymi tiskovymi lohami nebyla oteviena tiskova hlava, i kdyz
byla tiskarna vypnuta.

Odtrhavaci rezim

V odtrhavacim rezimu jsou potiskovany etikety nebo nekone¢ny material. V tiskové Uloze se pracuje bez preruseni.
Po skonceni tisku odtrhnéte pas etiket rukou. Pfi tomto provoznim rezimu musi byt namontovana odtrhavaci hrana >
7.4 na strané 22.

Rezim davkovani
V rezimu davkovani jsou etikety po tisku automaticky uvolnény od nosného materialu a jsou pfipraveny k odbéru.

Nosny material se naviji interné v tiskarné. Tento rezim je k dispozici pouze pro tiskarny s konfiguraci PEEL. Tiskarna
musi byt vybavena davkovaci hranou > 7.4 na strané 22.

Pozor!
Rezim davkovani musi byt aktivovan v softwaru.
V ramci pfimého programovani provedete tuto operaci pomoci ,,pfikazu P“ [> navod k programovani.

* V nejjednodussim pfipadé muze byt rezim davkovani ovladan prostfednictvim dotykového displeje bez pouziti
volitelného modulu:

P Spustte tiskovou Ulohu s aktivovanym reZzimem davkovani.
» Jednotlivy proces davkovani se spusti stisknutim tlacitka na dotykovém displeji.

« Bé&hem provozu volitelné optické zavory davkovace PS1000 je snimacem snimana pfitomnost etikety v davkovaci
poloze, takze ihned po odebrani etikety mize byt vytiSténa a davkovana dalsi [> samostatna dokumentace.

Interni navijeni

Etikety se po potisténi nosnym materialem znovu interné navinou k pozdé&jSimu pouziti. Tento provozni rezim je k
dispozici pouze na davkovacich verzich tiskaren. Misto davkovaci hrany musi byt namontovan volitelny vratny plech
> 7.4 na strané 22.

Navod k obsluze

25



2 BRADY
[\~ ] » WHEN PERFORMANCE MATTERS MOST"

9.1

9.2

9.3

9.4

Cisténi
Pokyny k cisténi
Nebezpeci!

Ohrozeni zivota elektrickym proudem!
» Pried provadénim udrzby odpojte tiskarnu od elektrické sité.

Tiskarna etiket vyzaduje pouze minimalni péci.

Dulezité je pravidelné Cisténi termotiskové hlavy. Tim je zaru€en trvale dobry potisk a sou¢asné tato skute¢nost
prispiva k prevenci pfed€¢asného opotrebeni tiskové hlavy.

Jinak je udrzba omezena na mésicni Cisténi pfistroje.
Pozor!
Poskozeni tiskarny hrubymi Cisticimi prostredky!
Nepouzivejte k €isténi vnéjSich nebo konstrukénich ploch €istici pisky nebo rozpoustédia.

P Prach a zbytky papiru v prostoru tiskarny odstrarite mékkym $tétcem nebo vysavacem.
P Vngjsi plochy vycistéte univerzalnim Eisticim prostfedkem.

Schvaleny Cistici tampon

P Tiskovou hlavu, senzory a vélce &istéte predem impregnovanymi ¢isticimi tampony (BRADY ¢. vyr. PCK-6, 50
tamponu v baleni).

Cisténi tiskového valce

Necistoty na tiskovém valci mohou zpUsobit vady tisku a chyby pfi posuvu materialu.
P Vychylte tiskovou hlavu.

P> Vyjméte z tiskarny etikety a barvici pasku.

» Odstrarite usazeniny gisticim prostfedkem na valce a mékkou utérkou.

» Pokud je vélec poskozeny, vyménte jej > navod k provedeni servisu.

Cisténi tiskové hlavy
Intervaly Cisténi: PFimy termotisk - po kazdé vymeéné role s etiketami
Termotransferovy tisk - po kazdé vyméné role nebo barvici pasky

Béhem tisku se mohou na tiskové hlavé hromadit necistoty, které zpusobuji tiskové vady, zplsobené napf. rozdilem
kontrastli nebo svislymi pruhy.

Pozor!
Poskozeni tiskové hlavy!

Nepouzivejte k ¢isténi tiskové hlavy zadné ostré nebo tvrdé predméty.
Nedotykejte se sklenéné ochranné vrstvy tiskové hlavy.

Pozor!
Nebezpecdi trazu zplsobené horkou tiskovou hlavou.

Pamatujte, zZe tiskova hlava musi pred zahajenim ¢isténi vychladnout.

» Vychylte tiskovou hlavu.

> Vyjméte z tiskarny etikety a barvici pasku.

P Vycistéte tiskové hlavy specialni ¢istici ty¢inkou nebo vatovou ty€inkou namocéenou v gistém alkoholu.
» Nechejte tiskovou hlavu 2 az 3 minuty schnout.

26
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9 Cisténi

9.5  Cisténi optické zavory etiket

n Pozor!

Poskozeni optické zavory!
Nepouzivejte k €isténi tiskovych hlav zadné ostré nebo tvrdé predméty nebo rozpoustédla.

Snimace etiket mohou byt znecisténé papirovym prachem. MuZe tak byt negativné ovlivnéna detekce za¢atku etikety
nebo tiskovych znacek.

Obrazek 20 Citéni optické zavory etiket

1. Vyjméte z tiskarny etikety a barvici pasku.
2. Uvolnéte Sroub (2).

3. Drzte tlacitko (1) stisknuté a za rukojet’ (3) pomalu pietahnéte optickou zavoru etikety smérem ven. Dbejte na to,
aby nedoslo k napnuti kabelu optické zavory.

4. Vycistéte optickou zavoru etikety a snimaci drazku (4) $tétcem nebo vatovou ty¢inkou namoc¢enou v istém
alkoholu.

5. Zarukojet (3) posurite optickou zavoru etikety zpatky a nastavte (> 7.1.3 na strané 17).
6. Znovu vilozte etikety a barvici pasku.

Navod k obsluze
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10 Odstranovani zavad

10.1 Indikace chyby
Pokud dojde k chybé&, na displeji se zobrazi indikace chyby:

Zadna tiskova hlava

Syntakticka chyba
@ > Y

C<-?

Rezacka nepiipojena

Obrazek 21 Indikace chyb

Zpracovani chyby zavisi na typu chyby > 10.2 na strané 28.
Abyste mohli pokraovat v provozu, indikace zavady nabidne nasledujici moznosti:

Opakovat Po odstranéni pfi¢iny chyby tiskova uloha pokracuje.

Zrusit Aktualni tiskova uloha se ukongi.

Pfisunout Transport etiket se znovu synchronizuje. Poté muzete pokracovat v Uloze pomoci tlacitka
Opakovat.

Ignorovat Chybové hlaseni bude ignorovano a tiskova uloha pokracuje, pfip. je funkce omezena.

UloZit log... Chyba neumozriuje tiskovy provoz.

Kvdli pfesnéj$i analyze mohou byt riizné systémové soubory uloZeny do externi paméti.

Tabulka 5 Tlacitka v indikaci chyb

10.2 Chybova hlaseni a odstranovani chyb

Chybové Pric¢ina Odstranéni
hlaseni
Chyba zépisu Hardwarova chyba Opakujte zapis.
Znovu formatujte pamétové médium.
Chyba cteni. Chyba ¢teni pfi pfistupu k pamétovému Zkontrolujte data na pamétovém médiu.
médiu Zalohujte data.
Znovu formatujte pamétové médium.
Chyba carov.kédu | Neplatny obsah ¢arového kddu, napf. Opravte obsah ¢arového kodu.
alfanumerické znaky v €iselném ¢arovém
kodu
Chybné napéti Hardwarové chyba Vypnéte a znovu zapnéte tiskarnu.
V pfipadé opétovného vzniku zavady kontaktujte
servis.

Je zobrazena informace o tom, které napéti ma
vypadek. Zaznameneijte si tuto informaci.
Chybi rozmér etiket ' V programovani neni definovan rozmér ZKkontrolujte programovani.
etiket
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Odstranovani zavad

Chybové
hlaseni
Etiketa nenalezena

Jméno jiZ existuje

Konec barvici
pasky

Konec papiru

Navijeni félie

Neznamy typ karty
Pismo nenalezeno
Preteceni bufferu
Pretec¢eni paméti
Prili§ velky ¢arovy
kod

Pritlacny valecek
otevieny

Rezacka zaseknuta
Soubor nenalezen
Syntakticka chyba
Tiskové hlava je
prilis horka
Tiskova hlava
oteviena

Vyjmi barvici
pasku!

Pric¢ina

Format etikety zadany v softwaru nesou-
hlasi se skuteénym formatem

Na pasu s etiketami chybi nékolik etiket

V tiskarné se nachazi nekone¢ny material,
ale software oCekava etiketu.

Nazev byl v ramci pfimého programovani
jiz jednou zadan

Barvici paska dosla

Barvici paska se pfi tisku propalila

Maiji byt zpracovany etikety pro termotisk,
v softwaru je ale provedeno pfepnuti na
transferovy tisk

Chyba vedeni papiru

Potiskovany material dosel

Zjistény smér odvijeni félie neodpovida
nastavené konfiguraci.

Pamétové médium nebylo formatovano
Nepodporovany typ pamétového média
Chyba vybraného stahovaného pisma

Vyrovnavaci pamét je plna a pocitac€ se
pokou$i odesilat dalSi data

PFilis velka uloha tisku: napf. z davodu
nactenych fontl pisma, velka grafika
Carovy kod je ptilis velky pro pfifazeny
prostor na etiketé

Pritlatny systém na vratném valci neni v
davkovacim rezimu uzavieny

N0z neprofizne cely material, ale mdze se
vratit do vychozi polohy

Vyvolani souboru z pamétového média,
ktery neni dostupny

Tiskarna ziskala od pocitace neznamy
nebo nespravny pfikaz.

PriliSné zahfivani tiskové hlavy

Tiskova hlava neni zajisténa

Byla vloZena barvici paska, i kdyz je
tiskarna nastavena na pfimy termotisk

Odstranéni

PFeruste tiskovou ulohu.
Zménte format etikety v softwaru.
Restartujte tiskovou ulohu.

Stisknéte tlaCitko Opakovat, dokud nebude na pasu

identifikovana dalsi etiketa.
Preruste tiskovou ulohu.

Zménte format etikety v softwaru.
Restartujte tiskovou ulohu.
Opravte programovani.

VloZte novou barvici pasku.

Preruste tiskovou ulohu.

Zménte pomoci softwaru stupen ohfevu.
Vycistéte tiskovou hlavu > 9.4 na strané 26
vlozte barvici pasku.

Restartujte tiskovou ulohu.

Preruste tiskovou ulohu.

Prepnéte v software na moznost termotisku.
Restartujte tiskovou ulohu.

Zkontrolujte vedeni papiru.

Vlozte material

Fdlie je vlozena obracené.

Vycistéte tiskovou hlavu > 9.4 na strané 26
Vlozte spravné folii.

Nastaveni konfigurace neodpovida pouzité folii.
Upravte nastaveni konfigurace.

Zformatujte pamétové médium, pouzijte jiné
pamétové médium.

Preruste potisk,

zménte font pisma.

Pouzijte pfenos dat pomoci protokolu (idealné
RTS/CTS).

Preruste tiskovou ulohu.

Redukujte mnozstvi dat k potisku.
Zmensete nebo presunte ¢arovy kod.

Zavrete pfitlacny systém.

Stisknéte tlacitko Zrusit.
Vymérite material.
Zkontrolujte obsah pamétového média.

Stisknéte tlacitko Ignorovat k pfeskoceni pFikazu
nebo

tlacitko Zrusit k pferuSeni tiskové ulohy.

Po pauze tiskova uloha automaticky pokracuje.
Pfi opakovaném vzniku zavady zménte stupen
ohfevu nebo rychlost potisku v softwaru.
Zajistéte tiskovou hlavu.

Pfi pfimém termotisku musite odstranit barvici
pasku.

Termotransferovy tisk nastavite v konfiguraci
tiskarny nebo v softwaru transferového tisku.

Navod k obsluze
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10 Odstranovani zavad
Chybové Pric¢ina Odstranéni
hlaseni
Zablokovana NUZ neni funkéni Vypnéte a znovu zapnéte tiskarnu.
fezacka V pfipadé opé&tovného vzniku zavady kontaktujte servis.
N0z zGstane stat v materialu v nedefi- Vypnéte tiskarnu.
nované poloze Vyjméte vzpfi€eny material.
Zapnéte tiskarnu.
Restartujte tiskovou ulohu.
Vymérite material.
Zafizeni Programovani neaktivuje dostupny pfistroj = PFipojte alternativni pfistroj nebo upravte
nepfipojeno programovani.
Tabulka 6 Chybova hlaSeni a odstrafiovani chyb
10.3 Odstranovani problému
Problém Pricina Odstranéni

Pomackana barvici paska

Potisk je rozmazany nebo
misty chybi

Tiskarna se nezastavi, kdyz
je barvici paska na konci

Tiskarna tiskne mimo format
etikety sled znakt

Tiskarna posouva etikety,
ale neposouva barvici
pasku.

Tiskarna potiskuje pouze
kazdou 2. etiketu

V potisku jsou svislé bilé
cary

V potisku jsou vodorovné
bilé cary
Potisk je na jedné strané

svétlejsi

Tabulka 7

Neni sefizen vratny mechanismus barvici
pasky

Neni sefizen systém pfitlaku hlavy
Barvici paska je pfilis Siroka
Znecisténa tiskova hlava

Prilis vysoka teplota
Nevhodna kombinace etiket a barvici pasky
V softwaru je zvolen termotisk

Tiskarna v rezimu vypisu ASCII

Barvici paska je chybné viozena

Nevhodna kombinace etiket a barvici pasky

Nastaveny format v softwaru je pfilis
velky.

Znecisténa tiskova hlava

Vadna tiskova hlava (vypadek bodovych
termoprvka)

Tiskarna pracuje v rezimu fezani nebo
davkovani s nastavenim Zpétny posuv>
Optimalizovano

Znecisténa tiskova hlava

Neni sefizen systém pfitlaku hlavy

Odstrafiovani probléma

Nastaveni prachodu barvici pasky
> 7.6 na strané 24

Nastaveni systému pfitlaku hlavy
[> 7.3 na strané 22

Pouzijte barvici pasku, ktera je jen
0 néco Sirsi nez etiketa.

Cisténi tiskové hlavy

> 9.4 na strané 26

Snizte teplotu pomoci softwaru.
Pouzijte jiny druh nebo znacku félie.

Zménite v softwaru nastaveni na termo-
transferovy tisk.

Ukoncete rezim vypisu ASCII.

Zkontrolujte prachod barvici pasky a
orientaci strany s povrchovou Upravou,
pfipadné ji upravte.

Pouzijte jiny druh nebo znacku fdlie.
Zmeénte nastaveny format v softwaru.

Vycistéte tiskovou hlavu.
> 9.4 na strané 26

Vymérite tiskovou hlavu.

> Servisni navod

Zmeénte nastaveni na Zpétny posuv > Vzdy.
> Navod k provedeni konfigurace

Cisténi tiskové hlavy
> 9.4 na strané 26

Nastaveni systému pfitlaku hlavy
[> 7.3 na strané 22
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1" Etikety / Nekoneény material
1.1 Rozméry etiket / Nekoneény material

Nekonecny material

GE/GS

Etikety
(A)
E
™ =
T
[]
B S
2
H VY 21 aeas
O
c £
(/2]
F - '
DL (DR)

Obrazek 22 Rozméry etiket / nekone¢ny material

Rozmér Nazev

B Sitka etikety
H Vyska etikety
v rezimu davkovani

- Délka odtrZeni
- Rezna délka

s fezacim nozem

s perforaénim nozem
- Délka perforace

A Vzdalenost etiket

C Sitka nosného materialu
GE Siroky nekoneény material
GS Siroka smrstovaci hadice
DL Levy okraj
DR Pravy okraj

E Tloustka etikety

F Tloustka nosného materialu
QE TlouStka nekonecného materialu
QS Silna smrstovaci hadice

\% PFisunout

* U malych etiket, v pfipadé tenkého materialu nebo silné vrstvy lepidla mohou nastat

omezeni.
Kritické aplikace museji byt otestovany a schvaleny.

Rozméry v mm
4-110
4-2 000
12-200
> 30

>5
>5
>2
>2
9-114
4-114
4 -85
20
20
0,03-0,60
0,03-0,13
0,05-0,50
<11
>6

» Dodrzujte tuhost v ohybu! Material musi pfilnout na tiskovy valec!!

Tabulka 8 Rozméry etiket / nekone¢ny material
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1" Etikety / Nekoneény material
1.2 Rozméry pristroje

Prasvitovy a reflexni
senzor ‘

Smeér prichodu

Tiskova hlava

Davkovaci hrana

<

Odtrhavaci hrana

Rezna hrana

Obrazek 23 Rozméry pfistroje

Rozmér  Nazev Rozméry v mm
IP Vzdalenost potiskovaného fadku — davkovaciho okraje 13,5
IT Vzdalenost potiskovaného rfadku — odtrhavaci hrany 13,5
IC Vzdalenost potiskovaného fadku - fezné hrany noze
s fezacim nozem CU400 (Brady €. vyr. 149069) 20,5
s perforacnim nozem PCU400 (Brady €. vyr. 149078) 21,2
K Sitka tisku 105,6
SX Vzdalenost prasvitovy a reflexni senzor — stfed vedeni papiru -55-0
Tzn. dovolena vzdalenost mezi reflexnimi znackami a vyseky
a stfedem materialu
SY Vzdalenost prusvitovy a reflexni senzor - 45,0
potiskovany fadek
Tabulka9 Rozméry pfistroje

32
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1" Etikety / Nekoneény material

11.3  Rozméry pro reflexni znacky

Etikety s reflexnimi
znackami

- L+

\
|
XM

L

Reflexni znacka

Obrazek 24 Rozmeéry pro reflexni znacky

Rozmér Nazev
A Vzdalenost etiket
AZ Vzdalenost tiskovych zén

L Sitka reflexni znacky

VySka reflexni znacky

XM Vzdalenost znacka — stfed vedeni papiru

4 Vzdalenost virtualniho zacatku etikety — skute€ného zacatku etikety

>

Uprava nastaveni softwaru

Reflexni znacky museji byt na zadni strané materialu.
Opticka zavora etikety pro reflexni znacky na pfedni strané na vyzadani.

Udaje jsou platné pro &erné znadky.

Barevné znacky pripadné nemuseji byt rozpoznany. B Provedte pfedem test.

Tabulka 10 Rozméry pro reflexni znacky

Nekonecny material s reflexnimi

Smér prichodu

Rozméry v mm
>2
>2
>5
3-10
(=55)—(%0)

0OazA/
doporuceni: 0
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1" Etikety / Nekoneény material
11.4 Rozméry pro vyseky

Etikety s vyseky NekonecCny material s vyseky
-+ -+ -+ 3
XM ‘ ‘ 2
| o
'z g z M =
L7 ! | Az 2
SN S s e EVA (¢ e s sl AV ———L v §
| : 7]
I | |
N | N NJ
|

<

Pro vyseky na okraji
Minimalni tloustka nosného materialu 0,06 mm

Obrazek 25 Rozméry pro vyseky

Rozmér Nazev Rozméry v mm

A Vzdalenost etiket >2

AZ Vzdalenost tiskovych zon >2
N Sitka vyseku >5

Pro okrajovy vysek >8

P Vyska vyseku 2-10

XM Vzdalenost vysek — stfed vedeni papiru (-53)—(0)
Y Snimacem zjistény zacatek etikety pfi identifikaci prisvitem Zadni okraj vyseku
4 Vzdalenost zjiSténého zadatku etikety — skute¢ného zacatku etikety 0azA-P

» Uprava nastaveni softwaru

Tabulka 11 Rozméry pro vyseky

. - Vyseky podélnych e L Vyseky mezi
Vyseky na okraji otvord Obdélnikové vyseky Kulaté vyseky atiketami
]
(- - ) (-
(@D [ ©) (D)
Nedoporucujeme! Nedoporucujeme!

Obrazek 26 Priklady vysekl
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12 Rejstrik

B

Bezpec€nostni pokyny ..........cccccceeeie 9

C

Chyba
HI&Seni......ooooveeieee 28
Odstranéni.......ccccceeevveenceeineen. 28

Cisténi
Opticka zavora etiket .................. 27
Tampon ......cceeeeeiiieeee 26
Tiskovy VAlec .......cccceeeeeiiiiinnenn. 26
UpOzZOorn€ni .......cceeveveveeeeeeeennennnn. 26

Cisténi optické zavory etiket............. 27

Cisténi tiskového valce..................... 26

D

DalSi prace .....cccceeeeeiiieieeeeeiieeeee 9

Davkovaci hrana..........cccccoeviieeeennn. 22

Dilezité informace.........cccccoeveeenieenns 8

E

Ekologicka likvidace ..........c.cccccevveenns 9

|

Instalace ......ccccoeeiiiiiiiii 12

L

Lithiova baterie ...........cccoovvvvvvvnnnnnn. 4,9

N

Nélepka s vystraznym upozornénim ..9
Napajeni elektrickou energii............... 9
Napajeni napétim.........ccccceeevcvveeneenne 9

Nastaveni prdchodu barvici pasky ...24

(o)

Obsah dodavky.........cccceovveeiniinennnnn. 12
Odstrafiovani problémd.................... 30
Odtrhavaci hrana...........ccccceeee. 22
Odtrhavaci rezim........cccccceeeee..... 17, 25
OKOIT . 9
Okrajova zarazka..........cccceeeeeeennnenn.. 10
OPrava.......cocveeeeeeeeiee e 6
P

Pouziti v souladu se stanovenym
UCEIEM ... 8
PFehled pFistroje .........cccocvveriiiernnnen. 10
PFipojenti ... 12
R

Reflexni znaky ........cccooeveeiiiineann. 33
Rezim davkovani...........ccccee....... 20, 25
Rezim navijeni........ccccceeeieeicinneen. 18
Rezim ofiznuti .........ccccoeviiiiiiiie, 25
Rozhrani USB Slave...........ccccccoee. 11
Rozméry etikety........ccooeiiiniiiii. 31
Rozméry pfistroje ......cccccceeevieneene 32

S
Servisni prace.........ccccoevveeeeeeccciinneennn. 9
Sitové napéti.......ccocceeeeiiiiieneeiin. 12
Souvisly material .........c.cccccoeeevveeennn. 31
Synchronizace priichodu papiru....... 25
T
Technicka podpora ........ccccceevvieeennnee. 6
Tiskova hlava
Poskozeni.......ccccoeiiiiiiii 25
VYGIStENT .o 26
v
Vkladani etiket.........cocoeviiiiennnnnn, 16
VloZeni barvici pasky.........cccccevveens 23
Vlozeni etiket leporelo............ccuuue.ee. 21
VloZeni etiket na valec..................... 16
Vratny plech......cccooeiiiiiiiiiiieeees 22
Vybaleni.......cocoviiiiiiiiiieee 12
Vyjmuti VaICe .......ocovveiiiiiiiicies 19
VYSEKY oo 34
z
Zapnuti .......cooooeeiiee e 12
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Pobocky

Brady Worldwide, Inc

6555 West Good Hope Road
P.O. Box 2131

Milwaukee, WI 53201-2131
www.bradycorp.com

Tel.: 800- 537-8791

Brady EMEA

Lindestraat 20

9240 Zele

Belgie
www.bradycorp.com/global
Tel.: +32 (0) 52 4578 11

Brady Corporation Asia

1 Kaki Bukit Crescent
Singapur 416236
www.bradycorp.com/global
Tel.: 65-6477-7261

Brady Worldwide

Australie 612-8717-6300

Brazilie........cooovevieeiee e 55-11-3686-4720
Cina (PeKinNg).....oeveveeeeeeeeeeernnns 86-10-6788-7799
Cina (3angha)) ....cooveveeeeeeieee 86-21-6886-3666
Cina (WUXI).....ovoveeeeeeeeeeceeeeeeeeeeeeeaean 86-510-528-2222
Hongkong 852-2359-3149

JapoNSKO .....ccvviiiiiicie 81-45-461-3600
Kanada .......ccoooeiiiiiiiiiiciec e 1-800-263-6179
KOr€a ... et 82-31-451-6600
Latinskd Amerika ...........ccccoevieeiinenn. 1-414-540-5560
MalajSi€ ...ccoeveeeeiiieeeiee e 60-4-646-2700
MEXIKO ..o 525-399-6963
Novy Zéland ........ccooeeeiieeieeeiene 61-2-8717-2200
Filipiny eeeeeee e 63-2-658-2077
SINGAPUN ..o 65-6477-7261
TChaj-Wwan .......ccoeeiiiiiieieieee e 886-3-327-7788
ThajSKO ..o 66-2-793-9200
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